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TIKKURILA

Pinjadur Primer

APRAKSTS

IPASIBAS UN
IETEICAMAIS
PIELIETOJUMS

TEHNISKIE DATI

Sausais atlikums péc
tilpuma

Sausais atlikums péc
masas

Blivums

SajaukSanas attieciba

IzlietoSanas laiks (+23°C)
leteicamais izkliedes

daudzums un teorétiskais
patérins

Ziusanas laiki

Spidums

Toni

PRODUKTA APRAKSTS 05.11.2021

Divkomponentu poliuretana gruntskrasa uz tdens bazes.

* Loti zema Gdens caurlaidiba ardarbos. Produkts ir parbaudits ka dala no dazadam
krasoSanas sistemam ar izciliem rezultatiem, saskana ar EN 927. Tadé| Pinjadur
Primer ir teicama izvéle koka virsmam ardarbos, pieméram, durvim.

* Laba adhézija ar koka, MDF un HDF virsmam. Produktu ir viegli slTpét, tadéjadi

nodro$inot adhéziju ar segkartu. Gruntskrasu var parkrasot gan ar dens, gan

Skidinataja bazes produktiem.

Izcila spé&ja paléninat segkartas dzeltéSanu, ko izraisa sveku izdaliSanas. Loti laba

noturtba pret sveku izdaliSanos.

Atri ZUstosa, viegli slipéjama un elastiga gruntskrasa iek$darbiem un ardarbiem.

leteicama arégjiem koka logiem, durvim un koka un kokSkiedras virsmam ardarbos.

leteicama arT mébelém, krésliem, durvim, koka un kok$kiedras platnu virsmam
iekSdarbos.

40+2% (maistjums)

5412% (maisTjums)

1.3 kg/l (maistjums)

Krasa: 100 tilpuma dalas Pinjadur Primer.
Cietinatajs: 20 tilpuma dalas Hardener 008 7605 vai 008 7606 (atrs)

1.5 stundas.
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leteicamais uzklajamais daudzumus (neatSkaidits) Teorétiskais patéring

mitra sausa

130-150 g/m? 4045 pm 9-10 m?/I

Praktiskais patérin$ ir atkarigs no uzklaSanas metodes, krasoSanas apstakliem, ka art
krasojamas konstrukcijas formas un virsmas kvalitates.

150 g/m? +20°C +50°C
Var pieskarties péc 6h 1h
Sausa slipéSanai péc 6-7 h 1%2-2 h

Zu$anas un parkraso$anas laiks ir atkarigs no pléves biezuma, temperatiras, gaisa
relativa mitruma un ventilacijas.

Matéts.

Balta.
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LIETOSANAS PAMACIBA

Virsmas sagatavosana Notirit virsmu no netirumiem, putekliem un atlupuSa materiala. Pirms produkta
uzklasanas parliecinaties, vai virsma ir briva no pel&juma un zil&juma. Koka virsmu
noslTpét ar smilSpapiru Nr. P150-320. Pirms nakamas kartas uzklasanas, noslipét ar
smilSpapiru Nr. P240 — 400. Pirms krasoSanas notirit slipéSanas putek|us.

leteicamais virséjais Pinjadur 30, Pinja Flex Combi 25, Pinja Flex Combi 35.

parklajums

Uzklasanas nosacijumi Apstradajamajai virsmai jabat tirai un sausai. Koksnes mitrumam jabat zem 18%. Darbu

veikSanas un zi$anas laika gaisa, apstradajamas virsmas un produkta temperatirai
jabat virs +18° C un gaisa relativajam mitrumam zem 70%. Lai iegitu optimalu rezultatu,
janodroSina laba ventilacija. Produktu var Zavét ar vai bez ZavéSanas kameras.

Sastavdalu sajauk$ana Vispirms samaisa bazi un cietinataju atseviski. Pirms apstrades bazi un cietinataju rapigi
samaisTt pareizaja attiectba. MaistSanai izmantot mehanisko maisttaju. Ja tiek izmantota
divkomponentu izsmidzina8anas iekarta, atSkaidtt tikai krasas dalu. Nepietiekama
samaisiSana vai nepareiza sajauk$anas attieciba var izraisit nevienmeérigu virsmas
Z08anu un virsmas Tpasibu pavajinasanos.

Uzklasana Bezgaisa izsmidzinaSanai izmantot 0 — 5 % apmeéra atSkaiditu produktu ar viskozitati 60
- 70s (DIN 4). Smidzinataja sprausla 0.011" - 0.015", spiediens 80 - 140 bar.
SmidzinaSanas lenki izvelas atkariba no krasojama objekta formas.

Bezgaisa izsmidzinaSanai ar gaisa padevi izmantot 0 — 5 % apméra atSkaidrtu produktu
ar viskozitati 60 — 70s (DIN 4). Smidzinataja sprausla 0.011" - 0.015", spiediens 40 - 120
bar. Atomizéta gaisa spiedienam jabat apm. 1 — 3 bar. SmidzinaSanas lenki izvélas
atkariba no krasojama objekta formas.

Tradicionalajai izsmidzinaSanai izmanto 0 — 10 % apméra atSkaiditu produktu ar
viskozitati 50 — 60s (DIN 4). Smidzinataja sprausla 1.4 — 1.8 mm, spiediens 2 — 3 bar.

Koksne satur svekus un citus izdaltljumus, it TpaSi zaru vietas. Tie var izraistt dzeltéSanu
temperatlras un mitruma svarstibu ietekmé.

Atskaiditaji Udens
Darbariku tiriSana Udens, Thinner 1109
GOS GaistoSo organisko savienojumu daudzums ir 150 g/l krasas maisTjuma.

Krasas maisTjuma (atSkaidits 10% apméra ar tGdeni) GOS saturs ir 140g/I.
GOS 2004/42/EK (kat A/j) 140 g/l (2010)

DARBA AIZSARDZIBA levérot bridinajumus uz etiketes. Produkta droTbas datu lapa ir detalizétak izskaidrots ar
lietoSanu saistitais risks un nepiecieSamie aizsardzibas pasakumi.
Produkta droSibas datu lapa ir pieejama péc pieprasijuma.

Tikai rapnieciskai un profesionalai lietoSanai.

lepriek§ minéta informacija nav uzskatama par pilnigu. ST informacija balstas uz laboratorijas testiem un praktisko pieredzi, un misu zinadanam. Produkta kvalitati
garanté madsu darbibas sistéma, kas atbilst ISO 9001 un ISO 14001 prastbam. Més ka raZotajs nekontroléjam produkta lietoSanas apstaklus vai citus faktorus, kas var
ietekmét produkta lietoSanu un uzklasanu. Més neuznemamies nekadu atbildibu par zaudéjumiem, kas radusSies, neievérojot produkta lietoSanas instrukcijas vai
izmantojot produktu pretéji paredzétajam mérkim. Més paturam tiestbas vienpuséji maintt sniegto informaciju bez bridingjuma.

Produkts ir paredzéts tikai profesionalai lietoSanai, un to drikst izmantot tikai profesionali, kam ir pietiekamas zina$anas un kompetence attieciba uz produkta pareizu
lietoSanu. ST informacija ir tikai informativa. Tiktal, cik to pielauj normativie akti, més neuznemamies nekadas saistibas par produkta lietoSanas apstakliem, produkta
lieto§anu vai uzklasanu.

Gadijuma, ja planojat izmantot So produktu citiem mérkiem, neka ieteikts $aja dokumenta, ja neesat sanémis misu rakstisku apstiprindjumu par produkta piemérotibu
paredzétajam pielietojumam, produkta lietoSana ir JUsu pasa atbildiba.
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